
江苏腾旋科技股份有限公司

- 1 -

BE 系列旋转接头安装使用说明书

BE系列旋转接头是平面密封结构，自支撑、内部补偿设计。依靠弹簧推动静环沿轴向向前的位移起补偿密封

磨损的作用，完成内部介质与外界空气的密封隔离。因此需要合理的安装方式及定期的维护保养确保产品在设备中

的使用。

1.产品结构示意图

D

备注：1 弯头、2 尾盖、3 内六角圆柱头螺钉、4 O 型圈、5 小弹簧 、6 圆柱销 、7 静环合件、8 O 型圈、

9 壳体、10 轴用弹性挡圈、11 隔套、12 直通式压注油杯、13 轴承、14 孔用弹性挡圈、15 外管合件

2.安装步骤

2.1安装接头前需清理轴头(如右图)：

a.轴头表面清理干净，无石棉纸或其他物质残留，确保平整。

b.用流体介质对辊筒内部、管道内部进行清洗保证设备运行时

所通介质中无任何杂质。

2.2连接旋转接头到轴头：

2.2.1法兰式连接先将紫铜垫放于轴孔内，然后用螺栓将快换法兰和半分环连接到轴头上，对角预紧，再均匀用力上紧，

力矩应该相同，安装完毕后快换法兰和轴头端面间应该有间隙且间隙距离均等；

2.2.2螺纹式连接，则要加密封胶和密封填料。

2.3旋转接头止转：限制旋转接头圆周方向的转动，使其不对金属软管起到拉伸、扭曲；

(通径 40以下扭矩较小，无需安装止转，通径 50以上建议安装止转。)

2.3.1旋转接头止转方式:

a.利用壳体(件 9)上已有的螺纹孔和止转孔起止转作用(如图二);

b.利用拨叉来止转，将止转杆一头连接到客户设备上，一头连接到拨叉 U型槽内(如图三);

注意：止转杆的直径要比 U型槽圆弧小 1~2mm；

止转不能将旋转接头固定死（旋转接头的密封是依靠弹簧推动壳体向后位移起补偿密封环磨

技术参数:

最高转速：3000RPM(DN10-DN20)

2000RPM(DN25-DN40)

1500RPM(DN50-DN65)

800RPM (DN80)

最高压力：1.2MPa

最高温度：120℃

适用介质：水

备注:上述参数都是极限最大值，使用

过程中不能同时满足！

全国服务电话：400-8099-616      网站：www.tengxuan.net
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损），要让旋转接头有轻微自由摆动的空间（如下图）。

3.金属软管安装说明

3.1 不建议安装说明

如上图所示金属软管过短或者过长都会导致软管本身受力，从而影响金

属软管和旋转接头使用寿命；

3.建议下列安装方式

金属软管的安装建议上述图片形式:L型、U型、S型来安装，这样消除软管安装后的外力对旋

转接头及金属软管本身的影响；提高使用寿命和旋转接头的稳定性。

3.3 金属软管建议安装长度

金属软管在连接使用中，受内部所流通介质的压力作用金属软管的刚性增强，不同通径的金属软管其刚性也有着不

同的变化。通径越大金属软管刚性越强，克服外力恢复原本形态的能力越强，为了减少其作用力选择不同的长度来克服。

下列不同通径大小的金属软管建议安装长度要求:

(DN006~DN015)≥500mm (DN020~DN025)≥800mm

(DN032~DN050)≥1000mm (DN065~DN080)≥1400mm

全国服务电话：400-8099-616      网站：www.tengxuan.net
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4.安装使用注意事项

4.1安装旋转接头前，保持管道、滚筒、介质及其他有关设备内部的清洁，新的机器往往因内部不清

洁(辊筒内部铁屑、管道水锈等)造成旋转接头异常损坏(密封面划伤）。

4.2安装过程中不能撞击、敲打旋转接头，因为旋转接头内部密封环（材质是石墨易碎）在外部不正常

的作用力下容易破碎，导致泄漏。

4.3旋转接头安装后要保证旋转接头的泄漏口向下（禁止用于止转），泄漏的水及时引流到外部，避免轴承锈蚀发生卡

死现象。

4.4安装结束后，确认旋转接头有自动调节摆动的空间，没有被金属软管或止转方式固定死。

4.5严禁干摩擦长期运转，损坏密封面。

5.常见故障及处理方法

5.1旋转接头装机完成后使用出现泄漏：

a.检查金属软管安装方式及选择的长度，是否对旋转接头产生了拉伸力（可参照上述金属软管安

装说明）。

b.检查止转方式，是否对旋转接头的壳体进行了固定或限制了壳体的轴向位移及径向自由偏摆的

空间（不合理需调整到要求的形式）。

c.检查旋转接头内的球面环密封是否破损（运输、敲击、强烈的振动都会导致密封石墨损坏，多

表现为裂开），拆卸旋转接头端盖螺栓即可发现，如若破损需更换。

5.2如发现止转旋转接头的止转装置弯曲、变形现象:

a.检查止转装置是否强度过低；

d.检查导向环与外管之间是否结碳过多，导致旋转扭矩增大,将止转装置弯曲变形；

上述两种必须立即停机检修，否则出现旋转接头卡死、跟转将金属软管拉断，引发严重的安全

事故、甚至发生火灾。

全国服务电话：400-8099-616      网站：www.tengxuan.net
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