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腾旋 BQ&BQL 型旋转接头使用说明书

BQ&BQL 系列
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BQ&BQL 系列

1 安全

1.1 应用

Tengxuan BQ&BQL 旋转接头用于输送介质加热或冷却辊子。

BQ 系列旋转接头的安装、操作与维护必须遵守本说明书的规定进行。

本公司对因为遵守本说明书的规定而造成的任何损害或停产不承担任何

责任。

请同时遵守当地及国家有关工作场所安全及事故预防的法律法规。

务请使用 Tengxuan 标准规格部件。使用其他部件可能会对旋转接头的

安全造成负面影响。本公司对未使用正宗部件而造成的损失不承担任何

责任。

1.2 对安装、维护及操作人员的要求

只有阅读并充分理解本使用说明书并完全明白旋转接头的危险及适当的

安全措施的人员才能操作 Tengxuan BQ&BQL 旋转接头。
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1.3 危险

与发热部件或高压溢出热液体接触可能导致严重烧伤。

在旋转接头上安装防护罩防止人员直接接触并隔离溢出的高压介质。

如果旋转接头阻塞并沿辊子转动，其加压软管可能会被扭断，热液体会

在高压下溢出。

安装旋转接头时使用扭矩传感器或振动传感器，保证旋转接头定期维

护。

1.4 安全措施

在操作旋转接头时，请随时遵守下述安全措施。

1.4.1 BQ 旋转接头仅可能与适当的冷却装置配套使用。

1.4.2 BQL 旋转接头不需要冷却装置，但需要进行润滑。
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BQ&BQL 系列

2 设计与功能

2.1 部件

2.2 功能

旋转接头通过法兰 D1 安装至旋转辊子 H1。介质通过尾盖 A1 进入系统

并流入辊子。如果为双通道接头，介质通过同一旋转接头供应并排出。

内管 F1 与旋转转子 G1 配合连接创造第二个通道。止转装置 J1 用于固

定壳体 E1。传感器插头配置用于安装振动传感器 K1 以保证对旋转接头

的轴承实施监控。

BQ 系列旋转接头适用于供给温度 400°C 及转速达 2000RPM 的热油。

其应用与涂装及层压系统，造纸、无纺布及织物，烘干机等。

如果热油与空气中的氧气接触，可能会引发诸如结焦或裂化之类的化学
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反应。如果密封受损，油及油蒸汽可能会溢漏。BQ 系统通过淬火油将

空气中的氧气与油分开。淬火油是与主回路中所用一样的油。淬火介质

同时对旋转接头内部的密封及轴承进行润滑。

如果不只一个旋转接头连接至冷却装置，必须要安装配油器以保证所有

旋转接头有足够的淬火油量。

BQ 旋转接头需要额外配置冷却装置。BQL 旋转接头不需要配备冷却装

置，其应用限值为 250°C。标称直径为 40 的应用限值为 200°C。
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BQ&BQL 系列

3 设计与安装信息

◆ 用挠性金属软管连接进料管系统与旋转接头壳体间的热油及冷却

油，用以补偿热膨胀和振动的影响；

◆ 不得向金属软管施加扭力、拉力或压力。请严格遵照软管制造商所

提供的最小弯曲半径；

◆ 使用石墨制成的扁平密封对法兰连接进行牢固密封；

◆ 操作旋转接头时必须要有足够大小的支撑力矩以防止壳体转动。止

转必须保证壳体的轴向和径向的移动自由；

◆ 安装力矩检测系统，并与应急停车装置相连以避免因轴承受损带来

的损坏。监控系统激活时，应立即停止辊子的转动，加压介质的供应应

在金属软管的上游予以阻断；

◆ 如果壳体内的轴承需要监控，在 S 处连接振动传感器；

◆ 确定内管、辊子及旋转接头的中心，跳刀及轴向拉力会导致旋转接

头功能失常；

◆ 必须保证辊子和对接法兰的同心度和最小跳动公差；腾
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3.1 安装准备

1 BQ 旋转接头

2 法兰+半分环+紫铜垫

3 金属软管+扁平密封

4 冷却装置（BQ）

5 淬火油配油器

6 冷却油路（进油软管和出油软管）

3.2 冷却回路

如果使用 TengxuanBQ 型接头冷却装置，请遵守相应操作手册中所提供

的要求，其他情况下，请遵守相关厂商所提供的操作要求。冷却回路必

须符合下述要求：

◆ 冷却装置的安装应保证：

冷却油管总长最大不超过 25m；

操作一侧容易进入

无法与未经绝缘的热表面接触

溢出油通过收集槽进行收集

◆ 如果数个旋转接头连接至一个冷却装置，必须将所有旋转接头并联，

并安装配油器。有关规定的油流情况请参照‘数据与尺寸’一节内容；

◆ 监控并保证不得超过如下操作参数以保证旋转接头运行正常：

据‘数据与尺寸’规定的最小冷却油流（在 10 分钟内纠正问题），

如果无法满足，请立即关闭冷却装置及旋转接头以防止损坏旋转接头并
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防止阻滞），可能的话将限值传感器与配油器集成并分别监控每一个旋转

接头。

最大冷却油温（30 分钟内修正问题，否则立即关闭冷却装置及旋转

接头以防止损坏旋转接头并防止阻滞）。在冷却装置的中点位置处监控温

度。

过滤冷却油（3 天内修正问题，如果不能，立即关闭冷却装置及设

备防止损坏旋转接头并防止阻滞）。

最低及最高冷却油位，帮助对旋转接头运行状态做出评价。

最低油位=带内卸的主密封或带外卸的次级密封

最高油位=带内卸的主密封
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4 运输与储存

使用适当的起吊装置装运重量超过 25 公斤的旋转接头；使用适当的

环头螺钉；

旋转接头只能在原包装内保存；

确保储存条件符合‘数据与备件’的规定；

如果旋转接头长期停用或保存，请做好防腐保护。推荐用洁净油通

过冷却油口灌满整个轴承腔；

如果旋转接头本身或安装有旋转接头的设备要进行贮藏保存，必须

保证所用贮藏剂及旋转接头的密封剂相兼容。
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5 安装

5.1 调整热油接头

尾盖和中盖可按 45°进行调整，将壳体调整至所需的位置；

先松开紧固螺钉；

调整位置关系；

结束后上紧所有螺丝（不能损坏扁平密封）；

5.2 调整冷却油接头-仅 BQ

冷却油入口 IN 可在 A-A 面任何位置

在 B-B 平面图中，冷却油口必须在最高点

在 S 处配置轴承监控装置

5.3 调整泄油接头-仅 BQL

BQL 系列旋转接头带泄油接口用于 B-B 平面中密封处的泄漏引流至安

全处：
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如果旋转接头为水平安装，使用壳体底部连接接头排放漏油。保证

有足够的水力坡度以便漏出的油不会回流。需要互换封闭塞。

如果旋转接头为垂直安装，可以使用任何壳体安装。

5.4 调整止转叉

用止转叉支承旋转接头；

根据设备止转装置，调整夹紧螺钉；

保证至少两颗螺丝压紧。

5.5 旋转接头与辊子的安装

将旋转接头安装到辊子：

如带 K 法兰及内环，按图纸 A 进行安装；

用 O 圈密封、扁平密封或其他密封件进行密封；

清洁密封面，将密封件置入辊子内；扁平密封推荐用材料：带金属

嵌件的纯石墨；

带内管的旋转接头：根据型号的不同，将内管旋入或插入旋转接头。

为了是安装更容易，建议松开弯头，注意不得损坏扁平密封；

用环头螺钉在悬挂点升起旋转接头并将其插入辊子的定心装置。带

内管的接头型号：内管必须与旋转接头及辊子对准中心。如果有阻力，

检查位置是否正确；跳动及轴向张力会导致旋转接头工作不正常。

注意：

在用扁平密封进行密封时，仅在旋转接头按 5.2 节规定校准后才能

将螺钉完全拧紧；

确保满足法兰和轴头面之间最小距离 H（H≥1mm)，否则，密封件
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将发生泄漏，旋转接头及内管将会受损；

5.6 校准旋转接头

利用刻度盘及转动辊子调整校正同心度；

同心度允差在±0.1mm 以内；

按合理扭矩上紧螺丝；

5.7 连接旋转接头

注意！过热会导致接头受损

严禁未配备冷却装置时操作 BQ 等旋转接头！

严禁超过‘数据与尺寸’表中所规定的应用数据限值操作装置！

严禁旋转接头干转！

安装旋转接头壳体的防转装置。安装力矩监控或振动传感器以监控 S 处

轴承；

连接法兰 A1 和 B1；

BQ：

按第 3.2 节内容及冷却装置的安装说明书连接冷却回路；

连接冷却油进料管至接口 IN 处，将冷却油回油管连接至接口 OUT 处；

BQL：连接泄漏孔

过滤热油，密封的使用寿命极大限度取决于油中所含固体物质的浓度。腾
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6 操作

注意：如果不按本说明书的要求进行操作，旋转接头有被损坏的危险。

严禁不按‘数据与备件’所规定的应用数据限制操作旋转接头！

6.1 运行期间的观察与检查

运行过程中需对如下事项予以检查：

检查转子与转子齿轮的中心，壳体后部的径向偏转不得超过 0.1mm。

检查淬火油路是否泄漏，是否有效运转。同时检查油路的流量监控系统

（冷却装置或配油器）；

根据各自的使用说明，检查冷却装置运转是否正常；

检查热油和淬火油的质量

6.2 故障与排除

如在运行过程中发现冷却装置不正常工作，请检查液位和流量（短时间

内完成）。具体请参照冷却装置说明书。
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7 维护

7.1 维护安全

只有经过培训且具有压力部件工作经验的技师才能操作 Tengxuan 旋转

接头。

只有当机器/系统停止运转时才能对接头进行维护。

在进行维护前必须让旋转接头冷却。

对旋转接头进行维护时，必须佩带护目镜以防加压介质溢出造成伤害。

必须使用正宗经 Tengxuan 认可的部件，如换其他备件，可能对旋转接

头造成负面影响，公司对此不承担责任。

Tengxuan 提供现场专家服务，请联系我们。

如果在进行维护作业时需摘除防护装置，在作业完成后请将防护装置装

回原位并检查是否正常。

确保拧紧所有螺钉。

7.2 维护计划
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7.2.1 轴承润滑和冷却

润滑油品质要求：

1.清澈，无固含物；

2.40°C 时最低粘度 15mm²/s;

3.耐热度至少达 150°C；

润滑量

BQL040：16cm³（油脂）

BQL080：19cm³（油脂）

BQL100：24cm³（油脂）

BQ080：7L/min

BQ100：8L/min

对 BQ 来说，如果数个旋转接头由一个冷却装置操控，每个旋转接头应

备一个配油器。建议通过配油器均衡分配流量。必须保证达到规定的最

小值。

润滑周期

BQ 由旋转冷却油润滑，所以冷却装置正常运行即可。

BQL：150°C—每 3 个月油脂加注一次；

BQL：150°C~200°C—每 8 周油脂加注一次；

BQL：200°C~250°C—每 2 周油脂加注一次；

润滑口的最高温度（BQ）：80°C。
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8 外形尺寸&零部件列表
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